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Технологические процессы производства стекла относятся к наиболее 
автоматизированным производственным процессам. Научные исследования в 
области производства листового стекла содержат множество разработанных 
математических моделей различных стадий производства, описывающих 
зависимость показателей качества стекла от технологических параметров, а 
также позволяющих оптимизировать различные производственные издержки. 

В то же время исследованию математических моделей качества закаленного 
стекла уделено гораздо меньше внимания. В связи с этим работа 
Андриановой В.И., посвященная разработке математических моделей, 
описывающих зависимость геометрической формы и механической  
прочности закаленного стекла от режимов процесса закалки, представляется 
весьма актуальной. 

Разработке моделей в работе предшествует тщательная оценка 
исследуемой технологической системы и ее технологических процессов. Для 
оценки использованы как традиционные статистические методы, так и метод 
аксиоматического контроля качества продукции. Результаты оценки 

подтверждают целесообразность выполнения аксиоматического анализа на 
данных, для которых невозможно корректное применение традиционных 
статистических методов. 

На основе нейронных сетей автором разработаны математические 
модели зависимости геометрической формы и механической прочности 
закаленного стекла от режимов стадий закалки. Модели использованы в 
предложенном алгоритме управления технологическим процессом и в 
разработанной программе автоматизированного расчета оптимального 
режима закалки стекла. Теоретические модели проверены на измерениях 
параметров оборудования линии закалки Борского стекольного завода, 
результаты расчета оптимального режима закалки подтверждают 
практическую значимость исследований. 

Основные результаты диссертационной работы докладывались на 
российских и международных конференциях, опубликованы в ведущих 
журналах «Стекло и керамика» и «Динамика сложных систем», а также в 
издании, индексируемом в международных базах цитирования Web of 
Science и Scopus, Автореферат диссертации достаточно полно отражает 
решение поставленных задач, что позволяет сделать вывод о законченности 
исследования. 



 

 


