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1. Ieau u 3a1auu TUCIHUIINHBI

OcHOBHOW HeJbI0 H3y4YeHUS AUCHUIUIMHBL  «MHOCTpaHHBIA  SI3BIK
B PO ECCUOHANIBHON JESATEIBHOCTHY SABJSIETCS JOCTHXKEHHE MarucTpaHTaMu
MPAKTUYECKOTO BIIAJICHUS] MHOCTPAHHBIM S3bIKOM, IO3BOJISIOIIUM HUCIOJIb30BaTh
€ro B npo¢ecCruoHaNbHON, aKaJEMUYECKON U HCCIIEIOBATEILCKON NeATEIbHOCTH U
npeaycMaTpuBaeT  C(POPMUPOBAHHOCTb  COOTBETCTBYIOIIUX  HHOS3BIYHBIX
KOMMYHUKATHUBHBIX KOMIIETEHLIUN KaK B YCTHOW, TaK U B MUCbMEHHOU (popmax.

3agayamMm JUCIUIUIMHBI SBIISIOTCS:

— U3y4YEeHHE U NPUMEHEHHE COBPEMEHHBIX KOMMYHUKATHBHBIX CPEICTB U
TEXHOJIOTUM JUIsl OCYIIECTBJICHHS aKaJEeMHUYECKOro U Npo(ecCHOHATBbHOTO
B3aMMOJICUCTBUS HA UHOCTPAHHOM SI3bIKE;

— HCIIOJIb30BaHUE TMOTEHIMAla WHOCTPAHHOTO s3bIKa JUISl TOJyYEHHS
npodeccuoHanbHO 3HAYMMOM HH(OpMANMKM U3 Pa3HOOOpa3HbIX 3apyOeKHBIX
MCTOYHUKOB JIJIsl O3HAKOMJICHHSI C TEHACHIIUSIMU M HAINIPaBJICHUSIMUA COBPEMEHHBIX
UCCJIEIOBAHUIM C TEM, 4YTOObl OCYIIECTBUTh aHAIU3 M KPUTUYECKYIO OIICHKY
MOJIYYCHHBIX 3HAHUU B pamMKax MOJArOTOBKM MaruCTPaHTCKOW MCCIEI0BATEIbCKON
paboTHI.

2. Mecto pucuuiinHbl B ctpykrype OII

Huciumninaa otHocuTes K 6azoBoi yactu brnoka 1 OIl BO. Jlnsa uzyuenus
ATOr0 Kypca M YriyOJieHHs 3HAHUW 10 OCHOBHBIM €€ acleKTaM MarucTpy
HEO0OXOIUMO UMETh 0a30BbI€ 3HAHUS 110 HHOCTPAHHOMY SI3bIKY OCHOBHOTO YPOBHS
A2-Bl1, xotopble OH HOJYy4YHJI B paMKax MNporpaMMbl oOydeHus OakaiaBpoB /
CIIEIIMAIUCTOB Ha 1-2 Kypcax By3a.

JlaHHbIN Kypc MO3BOJUT B JalbHEHIIEM paclIMpUTh 3HAHUSA 00ydarouierocs
B oOnactu mnpodUIbHBIX AUCIUIUIMH, MPOJOJDKUATh JalbHeillee u3ydeHue
MHOCTPAHHOTO $3bIKa, a TAKXKE 3aHUMAaTbCAd HAYYHO-TEXHHUYECKHM IE€PEBOJIOM.
OcBoeHue AUCHUIUIMHBL B O0BEME, MNPEAYCMOTPEHHOM YYEOHBIM ILJIAHOM,
oOecreynBaeT BO3MOXKHOCTh ISl CAMOCTOSITENIbBHONM Hay4dyHO-HCCIIE0BATEIbCKON
paboThl MATUCTPAHTOB U YIIIYOJICHHOTO U3YUYEHUs CIIEHUATbHbBIX TUCHUTLINH.

3. IlnanupyemMbie pe3yJibTaThl 00yUeHHs M0 JUCIHILIMHE
3.1 Ilsianupyembie pe3yJbTaThl 00y4eHUA

BBITyCKHUK, OCBOMBIIHMHA TMPOTpaMMY MarucTpaTyphl, JODKEH 001a1aTh
cienyromeit  yHuBepcasibHo  (YK) KommeTreHuMeid, 3akpemyieHHOH 3a
aucounianaon B OXOII:

YK-4. Cnocoben  npumensams  co8pemeHHble  KOMMYHUKAMUBHbBLE
MexXHoN02UU, 8 MOM YUCAe HA UHOCMPAHHOM(bIX) A3bIKe(ax), 051 aKademMuiecko2o
U npogeccuoHaIbHO20 83aUMO0eUCBUSL.

Nuaukaropbl KOMIETEHUHMH, 3aKpelJiéHHble 3a JIMCUMILVIMHON B
OXOII:



NYK-4.1. Ocywecmensiem akademuyecxoe u npogeccuoranvbroe
g3aumooelcmaue, 8 Mmom Yucjie Ha UHOCIMPAHHOM SI3bIKe.

NYK-4.2. Ilepesooum akademuueckue mexcmul (pepepamvi, aHHOMAYUU,
0030pbl, cmamsu U M.0.) ¢ UHOCMPAHHO20 A3bIKA UU HA UHOCMPAHHDLU A3bIK.

NYK-4.3. Hcnonvzyem cospemeHnnvle un@opmMayuoHHO-KOMMYHUKAMUBHbLE
MeXHOI02UU U CPeoCcmea OJisk KOMMYHUKAYUU.

Iloxa3aTenn OLCHUBAHUA UHIAMKATOPOB JOCTH/KCHHUSA KOMHETeHHI/Iﬁ

3HaTh:

31.1. Paznuuus B 06acTu GOHETUKH, TEKCUKU, TPAMMATUKH, CTUIIUCTUKHU U
peanuil poJIHOTO0 U HHOCTPAHHOT'O SI3BIKOB.

31.2. Baxkneiime napamMeTphl si3blka KOHKPETHOU CIIEIIMaTbHOCTH.

31.3.  OcHOBHYIO  KJIacCU(pUKALUIO HUCTOYHUKOB HHPOpMALUU H
COBpPEMEHHbIE HH()OPMAIIMOHHBIE CPENICTBA, METOJABI IOUCKA HHTEPECYIoIIeh
nH(pOpMaIK Ha UHOCTPAHHOM SI3BIKE.

YMmern:

V1.1. OcymecTBiarh MNepeBOj] akaJeMHYECKHUX TEKCTOB (pedepaTsl,
aHHOTalUU, 0030pbI, CTAThU U T.JI.) C UHOCTPAHHOIO SI3bIKA WJIM HA MHOCTPAHHBIH
A3bIK, UCIIOJIb3Yys COBPEMEHHBIE KOMMYHHUKATHUBHBIE TEXHOJIOTHH.

V1.2. Tlonumats /  UHTEPOPETHPOBATH  AYTEHTUYHBIE  TEKCTHI
po¢eCcCUOHAIBbHON HAIIPABJIEHHOCTH.

V1.3. [lopoxnarh TEKCTHI B YCTHOM M NMUCbMEHHOW (OpMax, OCYLIECTBISSA
aKkaJeMHYecKoe  WIM  NPOPECCHOHAIbHOE  B3aUMOJCHCTBUE,  MCIOJb3Ys
COBPEMEHHbBIE KOMMYHUKATUBHBIE TEXHOJIIOTUN U CPEJCTBA.

3.2. Texnonoruu, odecneyuBaonue (OpMHUPOBAHNE KOMIIETEHIIHIl

[IpoBeneHne NPAKTUUECKUX 3aHATUW: TPYINIOBasT W HUHIAUBUIyaTbHas
aynuTopHas paboTa, BHEAayAHTOpHash caMocTosiTelibHas pabota ¢ WHTepHeT-
pecypcamu.

4. TpynoeMKOCTh IMCHUIJIMHBI M BUAbI Y4e0HOH padoThl

OYHAS ®OPMA OBYUEHUA

Tabmuna la. PacnpenencHue Tpy10€eMKOCTH TUCHUTIINHBI 110 BUAAM y4eOHOM
paboThI

Buna yueonoii padoThl 3a4. eTMHUNBI | AKaJeMHUYeCKHe YaChl

O01mas TPY10eMKOCTb TMCUHIIITUHbI 3 108
AyauTopHbIe 3aHATHS (BCEro) 56

B ToMm unce:

Jlexunu HE NIPEAYCMOTPEHBI
[IpakTudeckue 3ausatus (113) 56
JlaGoparopusbie pacots (JIP) HE MPETyCMOTPEHBI
CamocTosiTeqibHAsA padoTa o0yyaromuxcs (Bcero) 52

B ToMm unce:




KypcoBas pabora HE PEeyCMOTPEH

KypcoBoii mpoekr HE MPEAYCMOTpPEH
Pacuerno-rpadudeckue paboThl HE MPEAYCMOTpPEH
Jpyrue BUABI CaMOCTOSTEIBHON PabOTHI:

- U3y4EHUE TEOPETUUECKON YaCTU JUCLUIUINHBI 32

— CaMOCTOSITEILHBIN ITOMCK AYTCHTUYHBIX MaTCpHUaioB

(0630pEI, cTaThU U T.71) B ceTH Internet
- MIOAT0TOBKA K NPAKTUYCCKHUM 3aHATUAM

Texkymuil KOHTPOJIb YCIIEBAEMOCTH U MPOMEKYTOUHAS

arrecranys (3a4er) 20 (3a40)

Tekyiuii KOHTPOJIb YCIIEBAEMOCTH U MTPOMEKYTOUHAA

HE TIPELyCMOTpPEH
arTecTalysi (3K3aMeH) peiycMOTp

IIpakTHyeckasi MOAr0TOBKA MPHU peaju3anuu 0
JUCHMILIMHBI (BCEro)

5. CTpykTypa M coaepkaHue JUCHUILTUHbI
5.1. CTpykTypa IUCUUILINHBI

OYHAA ®OPMA OBYUEHUA

Tabmuna 2a. Moymu TUCHUTIIMHBI, TPYIOEMKOCTh B YacaX W BHJIBI yUCOHOM
paboTHI.

Ne HaunmenoBanue MoayJist Tpyn-1b | Jlekuuu | llpaktuy. | Cam.
4acebl 3aHsATHS | padora
1 |Moayns 1. AnanTuBHO-KOPPEKTUPYIOIUN KypC. 24 - 12 12
2 |Moayns 2. OCOOEHHOCTH HAyYHOTO CTUJIS PEUH.
[IpakTrka nepeBoaa JIuTepaTypsl 10 46 - 24 22

npodeccnoHaTLHOMY TTPODHUITIO

3 |Moayns 3. CienuanbHOCTh U

38 - 20 18
UCCIIEI0BATEINIbCKAsl pab0oTa MarucTpaHTra

Bcero na quciumninHy BO BTOPOM CeMecTpe 108 - 56 52

5.2. Cogepxanue IMCHMILIHHBI

MOIVYJIb 1 «AnanTuBHO-KOPPEKTHPYOILIMI KypC.

A3vik0601  Mamepuan: COBPEMEHHBIE CPEACTBA M METOABI IOMCKA
uH(pOpMaIMM U UCTOYHUKOB Ha M3ydaeMoM s3bike. CamocrosiTenbHas padoTa ¢
OTOOpaHHBIMU AaYTEHTUYHBIMM MaTepHallaMl HHTEPHET-PECYpCOB KaK MepBbIi
ATan JEeATEeIbHOCTH MarucrpaHTa mpu padore ¢ nmpodeccHOHaIbHOW U HAy4YHOU
JUTEPATYypOU € LEIbI0 Pa3BUTHUS YMEHUN nepeaun pakTuyeckoi nHbopMaInm.

@onemuxa. B xoHTekcTe palbOThl TO KOPPEKUUU TMPOUZHOIICHUS M
Pa3BUTUIO TPOUZHOCHUTENBHBIX HABBIKOB OCHOBHOE€ BHUMAHHUE  YAEISETCS
CMBICIIOPA3IMUUTEIbHBIM  (pakTOpaM: 1) UHTOHALIMOHHOMY  O(GOPMIICHHUIO
IPEJIOKEHNS; 2) CIIOBECHOMY YJIapeHHUI0; 3) 10Jrore / KpaTKOCTH, 3aKPBITOCTH /
OTKPBITOCTH TJIACHBIX 3BYKOB, 3BOHKOCTH / TIyXOCTH KOHEUHBIX COTJIACHBIX M T.II.
PaGora Hajx mpoU3HOIIEHHWEM BENETCSs Ha Marepuale aKaJeMUYeCKuX U
npo(eccCuoHaNTbHO OPUEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB.

Ayoupoeanue. IloHMMaHNe Ha CIyX aHIVIOA3BIYHOM JUAJIOTMUYECKOHN peuw,




ONMpasiCh Ha W3yYEHHBIH S3BIKOBOM MaTepuai, (OHOBBIC aKaJIeMHUYECKUE U
npodecCHOHaTbHBIC 3HAHNUS. BEICKA3bIBAaHUS

Umenue. PazBuTre HABBIKOB OETJIOr0 TMPOYTEHHUS BCIYX, KaK IMOKa3aTes
MOHUMAaHUS CTPYKTYPBI M COCPIKaHMS TEKCTa, a Takke OBICTPOro (YCKOPEHHOTO)
YTEHUS PO ceosl.

Pa3BuTHe HABBIKOB M YMEHHI PA3IMYHBIX BUIOB YTCHHS (TIPOCMOTPOBOTO,
O3HAKOMHTEIHHOTO W H3YYalOIIero) C IEJbI0 NMOHMMAHUS W HWCIIOJIIb30BAaHUS B
CBOCH  mpodeccHoHaNbHONW  paboTe: OCHOBHBIE WACH B  CTaThe W3
npo()eCCHOHATBFHOTO JKypHala, BaXHbIE (aKThl B AaHHOTAIlMM K HOBBIM
pa3paboTkaMm, KOMMeHTapuil Kk auarpamme / rpaduky / CTaTUCTUKE / CXeMe,
COOOIIeHNsT B WMHTEPHETE O HOBBIX paszpaboTkax. Bemenme paboduero cioBaps
(rmoccapus) TEPMHHOB W CJIOB, KOTOpbIE HMMEIOT CBOM OTTCHKH 3HAYCHHNA B
U3y9aeMOM TIOIbSI3bIKE.

l'o6openue. Bpipa3uTh coriacue-Hecoriacue, yBepeHHOCTb-HEYBEPEHHOCTh
MpeanoyYTeHue, 0100peHne-ueojoopeHne o cooliaeMpix hakTax, IpoBos 0030p
myOIHMKAIMi B CTIEIIMATBFHOM JKypHalle / KOMMEHTHPYs OMyOJIMKOBaHHbBIE JaHHbIE,
[IUTATY CCHUIKY.

ITucbmo. Pa3BuTHe HABBIKOB W YMEHUH, HEOOXOIUMBIX IJISI COCTABJICHUS
opuMaTbHOTO TPUIIIANICHHUS] MO0 JJIGKTPOHHOW TIO4YTe, KPaTKO H3JIO0KHUTh
CoJiep)KaHUE TPOYUTAHHOTO B MHUCHbMEHHOM BHJE (B TOM 4Hclie B (hopme pezrome
WIM aHHOTAllMW), WCIOJNB3ysd COBPEMEHHBIE KOMMYHUKATHBHBIE CpEICTBA U
TEXHOJIOTHH, TEKCT-00pa3ell U T.1

I'pammamurka (6ce mpu mooyna) VicmonszoBaHue QGOpMaIM30BAaHHOTO
OTMCaHUS TPAMMAaTHYECKIX CTPYKTYpP B BUJE MOJIEJICH, KaK CrIocoO 3KOHOMHOTO H
paIMOHANTBHOTO BBEIEHUSI TPaMMAaTHYECKOTO MaTepualia ¢ y4eToM O0COOEHHOCTEeH
JTAHHOTO KOHTHHI'CHTA YJaluXCS.

Amnenuiickuii A3BIK. [Ipoctoe u CIIOKHOE MPEI0KEHUE;
CIIO)KHOCOYMHEHHOE U  CIIO)KHOTIOJYMHEHHOE TPEAJIOKCHHS. DJUIHINITHYCCKUE
npeIoxkeHus. beccoro3Hble mpuaaTouHble. YoTpeOieHne THIHbIX (hOpM riiarona
B AaKTUBHOM U maccuBHOM 3anorax. CoriacoBanue BpeMeH. DyHKIUU
uHGUHUTHBA: UHOUHUTHB B  (QYHKIMM  [OAJIEXKAIIETro,  ONpeleeHus,
oOcrosaTenbcTBa. CHHTAKCHYECKHUE KOHCTPYKIIHH: OOOpPOT <«IOMONHEHHE  C
WHPUHUTHBOMY» (OOBEKTHBIM TaJeX ¢ WHPUHUTUBOM), 00OPOT «IOJIeKallee C
MHOUHUTUBOMY (MMEHUTEIbHBIN MajieK ¢ UHPUHUTUBOM ); HHPUHUTUB B PYHKUIUU
BBOJIHOTO WiI€Ha; MHPUHUTHB B COCTABHOM MMEHHOM ckazyemowm; (bet+uHd.) u B
COCTaBHOM MoOJaldbHOM cKkazyemoMm; (obopor “for + smb. to do smth.).
CocnararenpHoe HakjIoOHeHWEe. MonaiapHble Taaroibl. MonajabHBIE TJIAroiibl C
MPOCTHIM U MEeP(HEKTHBIM WHOUHUTHBOM. ATPUOYTHUBHBIC KOMILIEKCHI (IICITOYKH
CYIIECTBUTENBHBIX). OM(paTndeckue KOHCTPYKIHMH. MeCTOMMEHHs, CJIOBa-
3amectutenu (that (of), those (of), do, one, ones), cloXKHbIE U TapHBIC COIO3HI,
CPaBHUTEIBHO-COMIOCTABUTEIILHBIE O0OPOTHI (as ... as, not so ... as, the ... the).

Hemeuykuit azvik. Aptukib. CKJIOHEHUE CYIIECTBUTENBHBIX (001ast cxema).
MmuoxectBeHHoe uyucio. Haspanue ctpan. CKJIOHEHHE HMEH COOCTBEHHBIX,
reorpadUyecKuX  HAa3BaHWH W  HMHTEPHAIMOHANBHBIX  cloB.  OTpuilaHue.
MecTouMeHusl JUYHBIE, TPUTDKATENbHBIE, YyKazaTenbHble. [Ipemmorn  mis
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0003HAYCHHUSI MECTOIIOJIOKCHHS TPEAMETa B MPOCTPAHCTBE, I OOO3HAYCHHSI
BpemeHH. CTeNeHU CpaBHEHHs NpUJlaraTeldbHBIX M Hapeunid (0OIIre CBEACHHUSA).
[Ipeserc. MonanpHble THaroisl UM pasHble (OPMBI BBIPAKEHUS MOJATHHOCTH.
['1arosiel ¢ OTACISIEMBIMHA M HEOTACIIICMBIMH MPUCTaBKaMu. [IpeTepuTym CHIIBHBIX
M ciabbIX TJIarojoB, a Takke TyiaroysioB haben/ sein M MOJAIbHBIX TJIarojoB.
[lepdext. I'paMmaTHdecKkue CTPYKTYpBI: MECTO CKa3yeMoro W OTpHUIAHUS B
HEMEIIKOM TIPEJUIOKCHHH, BOIPOCUTEIHHBIC W TOBEIHUTEIbHBIC TMPEATOKEHUSI.
KOHBIOHKTUB Kak CpEICTBO BEXKIUBOTO oOOpalmieHus ¢ COOECeTHUKOM,
pacripocTpaHeHHble  (OpPMyJbI-KIUIe. YTpaBieHUWe  IJarojoB  (Hambosee
yIOTpeOUTeNbHbIE  riaroyibl). MecTtonMeHHble Hapeuws. llopsgok cioB B
MPUIATOYHBIX TPEIJI0KESHUIX. MECTOMMEHHUS man U €s U uX (pyHKITIH.

CnoBoobOpa3zoBanue. Hanbonee ynorpedurensubie cyPphUKCH U NPUCTABKU
CYIIECTBUTEIBHBIX W TNpuiararelbHbIX. CyOCTaHTHBAlUS KaK OJIUH M3 CaMbIX
pacmpoCcTpaHEHHBIX CIIOCOOOB 00pa30BaHUS HOBBIX CMBICIIOB.

OCHOBHBIC TpaMMAaTHYCCKHE KOHCTPYKIIMH, BCTPEUYAIONIUECS B HEMEIKHX
tekctax: haben, seinzutInfinitiv, umzu+Inf, ohnezu + Inf, stattzutInf, auunbI 1
OC3IMYHBIA TIACCUB, TIACCUB JIeWCTBUSA ©  COCTOSHHMS. (OCHOBHBIC THIIBI
NPUIATOYHBIX TPEJIOKCHUH, TPUAATOYHBIE YCIOBHBIE Oeccoro3HbIe. I marosbl
haben, sein, werden kak caMOCTOSATENILHBIE U KaK BCIIOMOTATENIbHBIE B PA3JIMUHBIX
GyHKIUAX.

@panuyysckuit a3vik. llopsgok cioB mpocToro mpemiokenus. CroxHoe
NPEJIOKECHUE: CIOKHOCOYMHEHHOE W  CIIOKHOTIOJYMHEHHOE TPEIIOKEHUSI.
Coto3bl. YrioTpebiieHue JINYHBIX GOpM TIaroyia B akTUBHOM 3ajiore. CormacoBaHue
BpemeH. [laccuBHas ¢hopma rimarona. Bo3BpaTHbIE raroyibl B 3HAYCHUH MTACCUBHON
dopmbl. beznuunble KOHCTpYKIHMH. KOHCTPYKIMH ¢ WHPUHUTUBOM: avoir a +
infinitif; étre a + infinitif; laisser + infinitif; faire + infinitif. Henuunsie ¢popmbl
rjiarojia: WHOWHUTHB HACTOSIIETO BPEMEHHW; WH(OUHHWTHB, YIOTPEOJIACMBIN C
npeaioraMu; WHOUHUTHBHBIA 000poT. IlpHyacTue HACTOAMIETO BPEMEHU;
NpUYacTHe TMPOIISANIETO BPEMEHH; JIeeNPHUUYACTHE, CJOXKHOE MPUYACTHE
IpoLIeAIero BpeMeHU. AOCOJIOTHBIM  NpUYacTHBI  000poT.  YclloBHOE
HakjoHenue. CocnararenpbHoe HakioHeHHe. CTEeNeHN CpaBHEHUS MPUIIaraTeIbHbIX
U Hapeuumid. MecTouMeHUS: JIMYHBIE, OTHOCHTEJIbHBIC, YyKazaTelbHbIC;
MECTOMMEHHUE CPEHETO poja le, MecTonMeHusI-Hapeuns en u y.

MOAYJIb 2 «Ocob0eHHocTH Hay4yHOro cruiasi peun. Ilpakruka
nepeBo/ia JUTEPATYPHI MO NPOPUITIO»:

Azvikosou mamepuan. Pabota ¢ 0TOOpaHHBIMH JJIsl 3aHATHA MaTepuaIaMu
KaKk Ccrocod pa3BUTHS YMEHHH CTPYKTYpUPOBaHUsS TEKCTa I OXBaTa €ro
CoJIepKaHus U mepeaadn GakToB.

Ayouposanue. TloHMMaHWe Ha CIyX aHTJIOS3BIYHOM MOHOJIOTHUYECKOW WU
JTUAJOTUYECKOW pedyr 1Mo TpO(III0 IMOATOTOBKH, ONHUPAsICh HAa W3yYCHHBIN
S3BIKOBOM MaTepuan, (OHOBBIE akaJeMUUYecKue W MpodhecCHOHATbHBIE HaBBIKH
S3BIKOBOM M KOHTEKCTYaJ bHOW JOTAAKH: OOIIMA CMBICI COACpXKAHHS CTaTbu /
TEKCTa, KOMMEHTapUii ¢ ONOopoil Ha rpaduk / TaGIHILy.

Umenue. OBNnajicHUe BHIAMHU YTEHHUS C PA3TMYHOW CTENEHBIO MOIHOTHI U
TOYHOCTH TIOHMUMAHUS: IPOCMOTPOBBIM, O3HAKOMHUTCIBHBIM W H3yYaIOIIHM.
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YMeHrne 4uTaTh, MOHUMAaTh, W HCIIOJIB30BaTh B CBOCH MpodecCHOHANbHON U
Hay4YHOM paboTe: KOHKPETHBIC JTaHHBIE O HOBIIECTBAX B MHTEPECYIOIIECH 00jacTu
TEXHUKHU, TMOAPOOHOCTH 00 OCOOEHHOCTSAX OKCIUTyaTalldd HOBOTO MEXaHH3Ma,
TOYHBIC JITAHHBIC O HOBOM IIPOJIYKTE B XKypHAJIE.

Tosopenue. PazButue yMeHHs cienaTh cOoOIIeHHe O Mpod. COOBITUSX /
Hay4YHBIX (aKkTaxX, OXapaKTepU30BaTh CBOWCTBA WHHOBAIIMOHHOTO IPOJYKTA,
omnucaTh OTACIBHBIC MapaMeTPhl MPOU3BOJACTBEHHOIO Mpolecca.

MOHOJIOTHYECKOE BBICKA3BIBAHWE W JIMAJIOTHYECKas peyb B TOH CTETICHH,
KOTOpasi  Mo3BOJsla OBl MAarucTpaHTy Ha  yYpOBHE  CaMOCTOATEIBHO
MOJITOTOBJICHHOTO M HEIMOATOTOBJIICHHOT'O BBICKA3bIBaHUS NMPUHUMATh yY4acTHE B
00CYXI€HUU BOTIPOCOB, CBSI3AHHBIX C €r0 MPOGECCHOHAIBHBIMU U aKaJeMUYECKUM
TEMaMH.

Ilucomo. PazBuTue HaBBIKOB W YMEHHUM MJIA CO3/JaHUSI TeKCTa (mepeBojaa
cTaThd, o0030pa KpaTKOW aHHOTAIlMW, CTPYKTYpuUpoBaHHOW / pedeparuBHON
AHHOTAIIMHA TE3UCOB BBICTYIUICHUS), UCIIOJIb3YsI COBPEMECHHBIE KOMMYHHUKATHBHBIC
CpEACTBa U TEXHOJIOTUH, TEKCT-00pasell u T.]1.

MOAVYJIb 3 «CnenuajJbHOCTh M HAYYHO-HCCIIEA0BATEeIbCKasg padora
MAarucTpaHTa»:

Azvikogoii mamepuan. Pabora ¢ 0ToOOpaHHBIMM IS 3aHSATUN MaTepUalaMu
KaK  Crmoco0  pas3BUTHS  YMEHHH  CTPYKTYPHUPOBAHHS ~ MOHOJIOTHYECKOTO
BBICKa3bIBaHUS WM JUCKypca: O(QOpMIICHHE BBEACHHS B TEMY, Pa3BUTHE TEMBI,
CMEHa TEMbl, TIOJIBEICHNEC WTOTOB, WHHIIMMPOBAHWC W  3aBEPIICHHC
pasroBopa/cooOiienust U T.J PeueBol 3THKET: BaJicHUE OCHOBHBIMU (popMysamMu
ATUKETA MPH BEJCHUU JUAIIOTa, HAYYHOW TUCKYCCHH, ITPU TTOCTPOCHUHU COOOIICHUS
U T.J.

Ayouposanue. TloHMMaHue Ha CIyX AaHTJIOS3BIYHOM MOHOJIOTHYECKOW U
JTMAJIOTUYECKON pedM MO0 TeMe Hay4HO-UCCIIe0BATEeIbCKON paboThl MarucTpaHTa
ONMHpPAsCh HA M3YYCHHBIH S3BIKOBOM MaTepwasl, (pOoHOBbIC NpOodecCHOHATbHBIC
HABBIKU SI3IKOBOM M KOHTEKCTYaJIbHOM JOTaIKU:

Umenue. COBEPIICHCTBOBAHWC HABBIKOB M YMCHHHA BJIAJCHHUS BHJIAMH
YTCHHSI C Pa3IUYHOW CTENEHBIO IOJMHOTHI M TOYHOCTH TIOHMMAHMS:
MIPOCMOTPOBBIM, O3HAKOMHTEIBHBIM M HM3yYalOIIUM C IEJIbI0 YMEHHUS YHUTaTh,
MOHUMAaTh, W HCIOJIb30BaTh B CBOEW HCCIEIOBATEIBLCKON paboTe: JeTalbHOe
OMHCaHue MPOU3BOJICTBEHHOIO MPOIECCa, aHAIUTUUECKYIO0 CTaThio 00 ycrmexax /
CTarHalii TpPOU3BOJICTBA, pPa3IWYHBIE TOYKH 3pEHUS B pa3pabOTKe IPOEKTa,
MOCJICAHUE Hay4YHBbIC HCCJIEIOBAHUS B HHTEPECYIOIIeH 00yacTH 1o TPOoQuUiIIo
MarvucTepCKoOM MCCIIeI0OBATEILCKON PabOTHI.

l'osopenue MOHOJIOTMYECKOE BBICKA3bIBAHWE M JHAIOTHYECKas pedb Ha
YPOBHE CaMOCTOSITEILHO MOJATOTOBJICHHOTO U HEMOATOTOBICHHOTO BBHICKA3bIBAHUS
o TeMaM TpoQuJIs CIEIUATLHOCTH U UCCIIE0BATEILCKOM paboTe MarucTpanTa (B
dbopme nokIana, coodIeHrs, 0000IEHHOTO U3JI0KECHHS).

Juanoruueckasi peyb B TOW CTENEHHU, KOTOpas IMO3BOJIsLIa Obl ydamemycs
NpUHUMATh  y4acTHe B  OOCYXKJICHHMM  BOIPOCOB, CBS3aHHBIX C  €r0
CIEUAIBHOCTHIO U HAYYHOU paboTOM.

Ilucomo. YMeHHE COCTaBUThH pe3toMe NPOQPECCUOHATBLHON eATeIbHOCTH,
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ouorpadguio B

ANEKTPOHHOM  (opmare,

IIMCBMCHHO  H3JIOXKHTDH

KpaTKoe

COJIEpIKaHUE CBOEH MCCIIEA0BaTENbCKOM paboThl (B TOM uucie B popMe pedepaTa
WIM aHHOTAllMU), MCIOJIb3yd COBPEMEHHbIE KOMMYHHUKATHBHBIE CpEACTBA U

TCXHOJIOTHUH.

5.3. JIabopaTopHbie padoThI

VY4eOHbIM MIaHOM HE MPEAYCMOTPEHBDI.

5.4. IlpakTH4yeckue 3aHATHS

OYHAA ®OPMA OBYUEHUA
Tabnuua 3 a. Tematuka, popma npaktuueckux 3ausatuit (I113) u ux
TPYAOEMKOCTh
IHopsiakoBbiii HOMep MoayJs. | [IpuMepHasi TeMATHKA IPAKTUYECKHUX 3aHATHH U | Tpya-Tb,
Ilesin mpakTH4ecKux pador (¢hopma ux nposeeHus 4yachkl
Moayas 1. AnantuBHo- Tewma 1. CoBpemeHHbIE HHPOPMAIIIOHHO- 2
KOPPEKTUPYIOIUN KypC. KOMMYHHMKATHUBHBIE CPE/ICTBA U METO/IbI IOKCKA
Heab: popmuposanue / nH(pOpMalK Ha UHOCTPAHHOM SI3bIKE
pa3BuTHE KOMMYHUKAaTUBHBIX | Tema 2. Knaccudukaius HCTOYHUKOB MTOUCKA 2
HAaBBIKOB M YMEHHH C LIEJIBIO nH(pOpMalUK HA UHOCTPAHHOM SI3bIKE
aKaJgeMH4IeCKOTO Tema 3 Paznuuus B o6mactu (pOHETHUKH, IEKCHKH, 4
B3aUMOJICHCTBUS IrpaMMAaTHKH, CTUIMCTUKU U pPeanil poJIHOTo U

HHOCTPAHHOT'O SI3LIKOB.

Tema 4 IIporpecc HayKu U TOCTHKEHUS B 00J1aCTH 4
HaIpaBJICHUS MOATOTOBKH MaruCTpaHTa.

Bcero [13: 12y

MoayJs 2. OcobeHHOCTH
HAaY4YHOT'O CTHUJIA PCUH.
[IpakTuka nepeBoaa
JUTEPaTypsl 110 Ipod.

Tema 1. OcoGeHHOCTH HAYYHOTO CTUJISI PEUH. 4
OcHOBHBIE pa3IUyMs MMCbMEHHON U YCTHOU peuu.
Hcnonb3oBaHne COBPEMEHHBIX KOMMYHUKATHBHBIX
TEXHOJIOTUH U CPEACTB Ul NIEPEBOA.

poGuIIIo.
Hean: dopmupoBanmue

Tema 2. IIpocMOTpOBOE, 03HAKOMUTEIIBHOE 1 2
M3y4Yarolliee YTEHUE.

/pa3sBUTHE KOMMYHUKATHBHBIX | Tema 3. [IpakTHKa 1epeBoia JUTEpaTyphl 1Mo 12
HABBIKOB YMEHUU C LEJIBIO IPO(UITIO OrOTOBKH MaruCTpaHTa
aKaJeMHYECKOIO U (akamemMuueckue U nMpodeccuoHaIbHO-
po¢ecCHoHAIBHOTO OPHUEHTUPOBAHHBIE TEKCTHI), UCIIOIB3Ys
B3aNMOICHCTBHS COBPEMCHHbBIC KOMMYHUKATUBHbBIC TCXHOJIOITHH U
CpEICTBaA.
Tewma 4. CTpyKTypupOBaHH€E BbICKa3bIBAHMUSL. 6
CocraBneHue pa3BepHYTOW aHHOTALMU TI0
IIPOYUTAHHBIM CTAThsIM, UCIIOJIb3Yysl COBPEMEHHBIE
KOMMYHHUKATHBHBIE CPE/ICTBA M TEXHOJIOTUH, TEKCT-
obOpaszer u T.11.).
BeeroIl3:| 244
Mopayas 3. Cnenunansiocts 1 |Tema 1. IlpakTuka nepeBojia TEKCTOB cTaTell 1Mo 8
UCCIIeIoBaTeNbCKas paboTa TE€ME UCCIIECIOBAaHNs MATUCTPAHTA.
MAarucTpaHTa Tema 2. Mos cnenHalIbHOCTh ¥ aKTYaJIbHOCTh TEMBI 2
Heas: popmupoBanue MarucTepCKOro UCCICIOBAHMUS.
/pa3BUTHE KOMMYHUKATHBHBIX | Tema 3. DTambl HAYYHOTO METO/IA U 3a1auH 2

HAaBBIKOB M YMEHHH C LIEJIBIO




Ipo(heCCHOHAIIBHOTO U UCCleI0BaHus (Ha IpUMepe MarucTepckoi paboThl).
HCCIIEI0BATEIILCKOTO

B3aUMOJICHCTBUS Tewma 4. CocraBiienue Te3ucoB / pedepaTuBHON 4
AHHOTAILIMU IO MAaruCTEPCKOM UCCIE0BATEIbCKON
paboTe, UCTIOIB3Ysl COBPEMEHHBIE
KOMMYHHKATHBHBIC CPCACTBA.

Tema 5. MoHOJIOrH4YeCcKO€ BhICKA3bIBAHUE 10 TEME 4
Mar. UCCJIeJOBaHUSL.

Bcero [13: 20

Hroro I13: 56 4

IIpennaraemoe COOTHOLIEHHE TPYAOEMKOCTHU I13 ABJISIETCSA
PEKOMEHAYEMBIM, U3YYEHNE JAHHBIX MOAYJIEH MOKET UATH MOCIEA0BATEIBHO UIIN
CTPOUTHCS HEJIMHEWHO, O0BEANHSS TEMbl U3 Pa3IMYHBIX MOJYJIEH Kypca ¢ YU4ETOM
BHYTPEHHEW JIOTMKH KOHKPETHOI'O HAMPABJIEHUS MOJATOTOBKH.

WuTerpanys 1 HETUHEHHOCTh CO/IepKaHusl 0O0yUYE€HUsSI HHOCTPAHHOMY SI3BIKY
BO Bcex moayisax I[Iporpammbl o6ecriedrBaeT BOZMOXHOCTh POTAllMU PEYEBOTO U
A3BIKOBOTO MaTepuasa, yCHIMBAeT KOTHUTHUBHYIO COCTABIISIONIYIO OOYy4YEHHMsI, TIPU
opraHu3anuu mnpoiecca oOy4eHHs] MO3BOJSET CMECTUTh AKIEHT C KOHTAaKTHBIX
(ayaAuTOpHBIX) 3aHATHH C TpeodiafaHueM PernpoTyKTUBHO-TPEHUPOBOYHBIX
3a1aHUM Ha CaMOCTOSITEJIBbHBIE MMOUCKOBO-TIO3HABATENBHBIE BUBI IESITEIBHOCTH C
pa3Ho# CTeneHbIo yueOHONH aBTOHOMMH.

6. CamocrTosiTesibHAas padoTa 00y4arOIIUXCcsl M TEKYIUH KOHTPOJIb
ycneBaeMoCTH

6.1. Llean camocTONATEIBHOM PA0OTHI

CamocrositenbHas padoTa, MOMOJIHAS KOHTAKTHYIO (ayJIUTOpPHYI0) padboTy
MarucTpa, npu3BaHa (OPMHUPOBATH W COBEPIIEHCTBOBATh HABBIKM W YMEHUS
MHOSI3BIYHOTO OOIICHMs, NPUOOPETEHHbIE B AayJUTOPUU TMOJ PYKOBOJCTBOM
MpernoaBaTess; pa3BUBAaTh HABBIKM U YMEHHUS K CAMOCTOSITEIbHOMY MO3HAHUIO U
00y4eHHIO, TIOMCKY JIUTEpaTypbl, 0000IICHHIO, OPOPMIICHUIO U TIPEICTABICHUIO
MOJIYYCHHBIX PpE3YyJbTaTOB, HMX KPUTUYECKOMY aHajIu3y, I[OUCKY HOBBIX U
HEOPJMHAPHBIX  PEHICHUH,  apryMEHTUPOBAHHOMY  OTCTAaMBAaHHUIO  CBOUX
NPEeIJIOKEHU, YMEHUN TMOATOTOBKM BBICTYIUICHMH M BEJEHUS JUCKYCCHUH.
CamocrosiTenbHasi TO3HABATENbHASL JIEATEIBHOCTh SABISIETCS HEOTHEMJIEMBIM
KOMIIOHEHTOM Yy4€OHOM JesTeIbHOCTH, KOTOPBIA BBICTYIAET KaK Ba)KHBIM pe3epB
y4eOHOrO BpPEMEHH, a TaKXKe KakK CPEeICTBO PAa3BUTHs IMOTEHIMala JUYHOCTH,
MOTHBAllMM B M3YYEHUM HWHOCTPAHHOTO S3bIKa M Pa3BUTUS HHIWBHIYaTbHBIX
CIIOCOOHOCTEH.

6.2. Opranmsanus v coiep:KaHue CaMOCTOSTeIbHOI PadoThI

CamocTosgTenbHas pa60Ta 3aKJIF0O4YacTCA B HHHHBHHyaHBHOﬁ pa60Te 10
CaMOCTOATCIIBHOMY ITOUCKY U U3YUCHUIO AYTCHTHYHOI'O MaTCpUajia IJIA IICPCBOJA
B paMKax SaﬂaHHOﬁ TEMBI TCMbl MW BBbIIIOJTHCHUC SaHaHI/Iﬁ npenogaBaTeia 110
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pPEKOMEHyeMOW UM Y4eOHOMU JTUTEpaType C MEJIbI0 YCBOSHHUS TAaHHOTO MaTepHaa,
BBITIOJTHEHUY WHAWBUAYAJIbHBIX 3aJaHUN IO TMEPEeBOAY CICIUAIBHOTO TECTa C
[ENBI0 3aKpeIUICHNsI paHee W3YYEHHOTO Marepuala; paboTe co CpaBOYHHUKAMU,
BBITIOJTHEHUY UHAUBUIYATbHBIX 3aJJaHuil 110 pabote ¢ aynuodaitinamu; paboTe Hal
MPOU3HOIIEHUEM M B IENSAX JOCTHXKCHHUS OCrJIoro YTeHWs, B TOJITOTOBKE K
TEKYIIEMY KOHTPOJIIO YCIIEBACMOCTH.

Jlist  obecriedeHUsT YCIEIIHONM CaMOCTOSTENbHONH pPabOThI MarucTpoB
MIPETIoIaBaTeIeM IPOBOJIATCS €KEHECIbHBIC KOHCYJIBTAIIMH B Yachl CBOOOJIHBIE
OT 3aHATHUH.

7. YueOHO-MeTOAN4YeCK0e U MHPOPMAINIMOHHOE o0ecriedeHHe TUCHUIITINHBI

7.1. OcHoBHas JuTEpaTypa
AHIINACKHMH SI3BIK

1. lllaxoBa, H.U. Kypc anrnuiickoro sssika. Learn to Read Science: yue6.
nocobue: B coctaBe yueOHo-Metoauueckoro kommiekca / H.W. Illaxosa [u ap.];
oTB. pen. E.D. bpexosckux. - M.: @nunrta: Hayka, 2011. - 355, [1] c.: un. - Tekcr:
HenocpeAcTBeHHBIN. - ISBN 978-5-89349-572-0 (®aunta): 230 p. - (ID=89444-
57)

2. baitnukosa, H.JI. AHrnuicKuil sS3bIK U1l TEXHUYECKUX Hamnpasienuid (B1-
B2): yue6Hoe nocobue ansa By3oB / H.JI. balinukosa, E.C. JlaBunenko. - Mockaa:
KOpaiir, 2022. - OGOpasoBatenpHass 1watdopma  IOpaiit. -  URL:
https://urait.ru/bcode/494581 - (ID=145434-0)

Hemeuxkuiu A3bIK

1. bornanosa, H.H. VYueOHmKk HeMENKOro sA3bIKa IS TEXHHYECKHX
YHUBEPCUTETOB M BY30B: (C HMHTEPAKTUBHBIMH YNPAKHCHUSIMU U TECTaMH Ha
KOMIAKT-TUCKE): Yy4eOHHUK JUIsi BTY30B: B COCTaBe Y4eOHO-METOJMYECKOTO
komruiekca / H.H. borganosa, E.JI. CemenoBa. - 2-e u3f.; ucnp. u no1m. - Mocksa:
MockoBckuii roc. TexH. YH-T uM. H.O. baymana, 2006. - 446 c.: ui. + 1 31eKkTpoH.
ont. nuck (CD-ROM). - (MH.3bIK B TEXHUYECKOM YHUBEPCHUTETE). - TEeKCT:
HernocpeacTBeHHBIN. - [SBN 5-7038-2801-5: 240 p. - (ID=61194-191).

2. bormanoBa, H.H. COopHUK ymOpa)kHEHHH M TECTOB IO TpaMMaTHKE
Hemerkoro s3bika = Grammatik der deutschen Sprache / H.H. bormanona, E.JI.
CeMeHOBa. - 2-e U3/.; UCIp. U A0M. - MockBa: MOCKOBCKHI TOC. TEXH. YH-T UM.
H.D. baymana, 2006. - (MHOCTpaHHBIN SI3bIK B TEXHUYECKOM YHUBEPCUTETE). -
Texcr: anexkTponnsiid. - ISBN 5-7038-2801-5: 228 p. - (CD-ROM). - (61230-1).

DpaHUY3CKUN A3BIK

1. bapreneBa, W.I0. ®pannysckuit s3pik (B1-B2): yyeObnoe mocoOue st
By30B / L.IO. Baprenesa, O.B. XKentkora, M.C. JleBuna. - Mocksa: FOpaiit, 2022.
- (Beicmiee obpaszoBanue). - OOpaszoBarenbHas 1atdopma IOpait. - Tekcr:
anekTpoHHbIt. - ISBN 978-5-534-15235-7. - URL: https://urait.ru/book
/francuzskiy-yazyk-b1-b2-496107 . - (ID=134401-0).

2. Kocreukas, E.O. @panuysckuil s3blk. [IpakThueckas rpammaruka s
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https://urait.ru/bcode/494581
https://urait.ru/book /francuzskiy-yazyk-b1-b2-496107
https://urait.ru/book /francuzskiy-yazyk-b1-b2-496107

HES3bIKOBBIX BY30B: [y4€OHMK]: B COCTaBE Y4yeOHO-METOAMYECKOr0 KOMILIeKca /
E.O. Kocreuxkas, B.1. Kapnamesckuid. - 12-e u3a.; crep. - MockBa: Beiciias
mkona, 2002. - 256 c. - (YMK-Y). - Tekcr: HenocpenctBeHHuslil. - ISBN 5-06-
004010-0: 57 p. - (ID=20930-12).

7.2. lonosiHUTEIbHAS JIUTEpaTypa

AHIIHACKHMH A3BIK

1. Py6uoBa, M.I'. Utenue u mepeBoJl aHTJIMUCKOM HAYYHOM M TEXHUYECKOH
JUTEpaTyphl: JEKCHUKO-TpaMMaT. CIIPaBOYHUK: B COCTaBE Y4eOHO-METOJMYECKOTO
komruiekca / M.I'. PyGmoBa. - 2-e u3n.; ucnp. u nom. - Mocksa: Actpens: ACT,
2006. - 384 c. - (YMK-VY). - Tekct: nenocpeactBennbiid. - ISBN 5-17-026461-5
(ACT): 153 p. - (ID=61248-14)

Hemeuxmuii si3bIK

1. bacosa, H.B. Hemerkuii s3b1k 1ist TexHuueckux By30B [Tekct]: yueO. mis
TexH. By30B / bacosa, H.B., Batnuna, JI.W., T'aiiBonenko, T.®., [u ap.]; mox oo,
pea. H.B. bacooit - PocroB w//l: ®denuxc, 2009. - 505 c. - (83228-10) u
MPEbIAYIINE U3TaHUs

DpaHIYy3CKUN A3BIK

1. barana, XK. JlenoBoii ppanuy3ckuit s3pik = Le francais des affaires: yue®.
nocobue / XK. barana, A.H. Jlauruep. - M.: ®aunta: Hayka, 2011. - 258, [1] c.: u.
- Tekct: nenocpeactBeHHbll. - ISBN 978-5-9765-1101-9 (®aunra): 230 p. -
(ID=89414-6).

2. ®enopoB, B.A. ®paHIly3cKuil S3bIK ISl HEA3BIKOBBIX CIEHHAIBHOCTEN
BY30B: yueOHOoe mocooue / B.A. ®enopos, T.B. I'misposckas, O.B. Jlebenena;
®enopoB B.A., TI'mmaposckas T.B., Jlebegea O.B.; mon pemakuueir B. A.
denopona. - 2-¢ u3ll. - BopoHex: BopoHEKCKUI roCyJapCTBEHHbIM TEXHUYECKUI
yauBepcurer: ObC ACB, 2021. - IOP IPR SMART. - TeKcCT: 3JIeKTpOHHBIH. -
ISBN 978-5-7731-0930-3. - URL: https://www.iprbookshop.ru/111492.html. -
(ID=148134-0).

7.3. MeToau4ecKkue MaTepHaJIbl

1. Toprosanosa, O.H. Deutsch fur Magister und Aspiranten : MeToguueCcKue
yKa3aHus JJIg aCIUPaHTOB W MAaruCTPAHTOB BCEX HAIpaBJICHUN W mnpoduien
noarotoBku (Hemerkuii s3b1k) / O.H. Toprosanora, O.B. Terepnepa; Teepckoi
roCy/IapCTBEHHbIM TexHuueckuit ynuBepcuteT, Kadbenpa US. - Tseps: TBITY,
2019. - Cepgep. - Tekcrt: anekrponubiid. - 0-00. - (ID=134780-1)

2. ToprosanoBa, O.H. Deutsch fur Magister und Aspiranten : Metoaudeckue
yKa3aHus JJIg aCIUPaHTOB M MAruCTPAHTOB BCEX HAIpaBJICHUN W mnpoduiien
noarotoBku (Hemenkuit s3uik) / O.H. Toprosanora, O.B. Terepnesa; Tepckoit
rOCYJapCTBEHHBIM TeXHUUYECKUW yHUBepcuTeT ; Kadeapa MHOCTpaHHBIX S3BIKOB. -
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Teepn: TBI'TY, 2019. - 32 c. - Tekct: HemocpeACTBEHHBIN. - 72 p. - (ID=134769-
45)

2. Texkctel jyisi  TOATOTOBKM K  cJade  KaHIUWJATCKOTO  MHUHHMYyMa
[DnexkTpoHHBIA pecypc]: MeToi. pa3paboTKa MO aHrJ. 3. JJIA aclupaHTOB U
MarucTpoB B COCTaBe yueOHO-MeToInYecKoro komiuiekca / coct. H.A. AnnproxoBa
[u np.]; Tepckoit roc. TexH. yH-T, Kad. U — Teeps: TI'TY, 2003. — 30 c. —
(15122-3); vocutenn Nel9. — Ceprep; CD. — (61502-1).

7.4. IlporpaMmMHoe o0ecriedeHHe 1Mo IMCIUILIMHE

— Office nns goma u yueObl 2013 Unentudukamuonnsie Homepa: X18-
15644/X18-40797-01/X18-08791/9999-786-855-525/79G-03740/00: SE813628X :
02422 2014

— 7zip LGPL 2.1/GNU LGPL unRAR license restriction /BSD 3-clause
License

— Microsoft Office 2007 Russian Academic: OPEN No Level: nunenzust Ne
41902814.

7.5. Chneuuaau3upoBaHHbIe 0a3bl JaHHBIX, CIIPABOYHbIE CHCTEMBbI,
3JIEKTPOHHO-0M0JIMOTEYHbIE CHCTEMBbI, IPO(ecCHOHATBHBIE OPTAJbI B
HNuTepHer

OBbC u nmuuen3nonnsie pecypesl TBI'TY pa3menieHsr:

Pecypcnrl: https://lib.tstu.tver.ru/header/obr-res

OKTsI'TY: https://elib.tstu.tver.ru/MegaPro/Web

OBC "Jlanp": https://e.lanbook.com/

OBbC "YuuBepcurerckas 6ubnuoreka onnaitH": https:// www.biblioclub.ru/

OBbC «IPRBooks»: https://www.iprbookshop.ru/

DOnektpoHHas oOpaszoBatenbHas mwiargopma "lOpaitt" (ObC «tOpaiity):

https://urait.ru/

Hayunas snexkrponnas 6monuorexa eLIBRARY': https://elibrary.ru/

8. Undopmanuonnas cucrema "TEXHOPMATHB". Koundurypanus
"MAKCHUMYM": cereBass Bepcus (roloBoe OOHOBJIEHHE): [HOPMATHUBHO-
TEXHUYECKHE, HOPMATUBHO-TIPAaBOBbIe U pykoBoasmue aokymMeHTH (['OCTHr,
P/, CHullet u np.]. Quck 1,2,3,4. - M. :Texnopmarus, 2014. - (JlokymeHTanus
s mpodeccuonanon). - CD. - Teker: anekTpoHHbii. - 119600 p. — (105501-1)

9. ba3a naHHBIX yueOHO-METOJUYECKUX KOMIUIEKCOB: https://lib.tstu.tver.ru/header/

umk.html

YMK pasmerien: https://elib.tstu.tver.ru/MegaPro/GetDoc/Megapro/111344

S e e

=~

8. MarepuajibHO-TeXHUYECKOe o0ecnevyeHne U CIUIIUHbI

Kadenpa «MHOCTpaHHBIC SI3BIKMY» HUMEET ayJIUTOPUU IS TPAKTHUYECKUX
3aHATHI CO CTYJEHTaMH M MarucTpaHtamu. Kcnonap3yroTcsi COBpPEMEHHBIE
cpeacTBa oOydeHUs: KOMIbIOTEpHBINM kiacc (10 exn.) ¢ BBIXOJOM B HWHTEpHET,
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JIOTIOTHUTENIBHO O0OpYAOBaHHBIM BHUJIEO- U ayAHOANNapaTypoil, MarHUTO(POHbI
Daewoo, Philips AQ 5150 (19 wr.), nopratuBubliii pekopaep LPC14 (7 mr.),
npuHtepbl Canon LBP810, Canon LBP3010, M®Y LG Laserjet Pro (1 mr.),
Brother DCP-7057R (1 mt) ckanep Mustek Bear Paw 1200 CU Plus (1 mr),
mynbTUIIpoekTOp ACER X1140A.

Jns  mpenonaBareneit obecnedeH JOCTYH B HHTEpPHET JUIsl TOMCKa
uHdopmaiuu U Jom. ydeOHOro watepuana B KadenpanbHOW BHeyueOHOMU
aynutropuu (3 xomi. ¢ Internet).

9. OueHoYHbIe CPeACTBA ISl POBECHNS MPOMEKYTOUYHOI aTTeCTALMHU

9.1. OneHo4HbIe CPEACTBA IS MPOMEKYTOYHOM aTTeCTAluM B popme
IK3aMeHa

VY4eOHBIM MJIIAHOM DK3aMEH I10 AUCTUIIIMHE HC IIPCAYCMOTPCH.

9.2. OueHo4YHbIE CPEACTBA JJIS POBEACHUS IPOMEKYTOYHOH AaTTECTALIUM B
(¢opme 3a4era ¢ OLEHKOH

1. Bun mnpomexyTouHoil arrectrauuu B (opme 3adeta € OLCHKOH
YCTaHABIMBAETCS NPENOJaBaTEIEM:

— 0 pe3yibTaTaM TEKYIIEro KOHTPOJsS 3HAHUW U yMEHHH oOywarouierocs
0e3 JOMOTHUTENbHBIX KOHTPOJIbHBIX UCTIbITAHUN;

— 1O  pe3yidbTaTaM  BBIIIOJHEHHUS  JOIMOJHUTEIBHOTO  HUTOTOBOIO
KOHTPOJIBHOTO MCMBITAaHUS MPU HAJIMYMK Yy MarucCTPaHTOB 33J0JKEHHOCTEH MO
TEKYLIEMY KOHTPOJIIO.

2. Ilpu npomeXyTOYHOW arrecTaliii 0€3 BBINOJHEHHUS JIOMOJHUTEIbHOTO
UTOTOBOTO KOHTPOJIBHOTO HCIBITAHUS MarucTpaHTy B 0O0s3aTEIbHOM MOPSJIKE
OMKCHIBAIOTCS KPUTEPUU TIPOCTABIEHUS 3auyéTa: «3auT€HO» - BBICTABISETCA
oOy4aromemMycs Npy YCIOBUU BBIIIOJIHEHUS UM BCEX KOHTPOJIbHBIX MEPOIPUSTUIA:
nocemieHue Jekuuid B o0beme He MeHee 80% KOHTaKTHOW paloThl C
MpernoaBaTesieM, BbIMOTHEHHUS U 3aIUThI 3aJaHUI Ha MPAKTUYECKUX 3aHITUSX.

[Ipy  npoMexyToyHOW  arTecTalMd  C  BBINOJIHEHUEM  3aJlaHUl
JOTIOTHUTENIBHOIO UTOTOBOTO KOHTPOJBHOT'O UCHBITAHHUS MAaruCTPaHTy BbIIACTCS
Owier ¢ BompocamMu M 3agadamMu. Yuciao 3agaHuil g IONOJHUTEIBHOTO
UTOTOBOTO KOHTPOJBHOTO HcHbITanus — 15. Yucno BonpocoB — 3 (2 Bompoca st
KaTerOpuu «3HaThb» U 1 BOMPOC JJIsl KATErOpUU «yMeTh»). [IpolomKuTenbHOCTh —
60 MHUHYT.

3. Ilkana oleHMBaHUS TPOMEKYTOUHOM aTTECTAllMU — «3AYTEHO», «HE
3a4TEHOY.

4. Kpurepun BBINOTHEHUS KOHTPOJBHOTO HCHBITAHUS U YCJIOBUS
MPOCTaBIICHUSA 3a4€Ta:

JUTSL KATETOPHUH «3HAThy (OMHAPHBIN KpUTEPHUIA):

HMKe 0a3oBoro - 0 6ai;
0a30BbIi ypoBeHb — 1 Oana;
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KPUTEPUHU OLEHKUM M €€ 3HAueHUe ISl KaTerOpUH «yMeTh» (OMHApHBIN

KpUTEPHIL):
oTrcyTcTBUE yMeHus — () 6ai;
Hajnuuue ymenus — 1 Gaia.

Kpurtepun UTOroBoi O1eHKH 3a 3a4eT:

«3a4TEHO» - MIPU CyMMe 0auioB 2 Wi 3;

«HE 3a4TeHO» - IIpu cymme OasuioB 0 wu 1.

5. Jnsg  [ONOJHUTEIBHOTO MTOTOBOTO  KOHTPOJBHOTO  MCHBITAHMS
MarucTpaHTy B 00S3aTEIBLHOM MOPSAKE MPEAOCTABISAETCS

— 0a3a 3a/1aHuii, IpeHa3HAYCHHBIX IJIs1 MPEAbIBICHUS 00ydaroleMycs Ha
JOTIOTHUTEIBHOM HWTOTOBOM KOHTPOJIBHOM HCIBITAaHUM (TUIIOBOM  0Opasery
3ajaHus npusenieH B [puwioxenusx 1, 2);

— METOJMYECKHE MaTepualbl, ONpPENesIolne MPOoLUeaypy MNpOBEACHUS
JOTIOTHUTENIBHOT'O UTOTOBOT'O UCIIBITAHUS ¥ IPOCTABICHUS 3auéTa.

6. 3aaHne BBINOJHAETCS YCTHO U MMCbMEHHO.

7. baza 3ajianuii, npeabsaBiIgeMas o0ydaloIKUMCs Ha 3a4eTe

JUiss TpoBEepKM KaTeropun «ymeTb» 3agaHuss Ne 3 Ounera s
JOTIOTHUTEIBHOIO UTOTOBOTO KOHTPOJIBHOTO MCIIBITAHUS JIJISl TIOJYYEHHUS 3a4eTa C
OLICHKOM — ayTeHTHYHbIE TEKCThl MO MPOQWIIO A MUCbMEHHOI'O IepeBoja C
MHOCTPAHHOTO s3blKa Ha rocyaapcTBeHHbIM (15 mT. 06BEMoM 1800-2000 mewu.
3HAKOB M0 KaXKJIOMY M3 HM3y4YaeMbIX S3BIKOB). XpaHATCS Ha Kadeape U BbIIAIOTCS
MAarucTpaHTy  HEMOCPEJICTBEHHO Ha »k3ameHe. [lpumepHble  BapHaHTbHI
ayTEeHTUYHBIX TEKCTOB (110 KaXKJOMY SI3bIKY) JIJIsl BBIOJIHEHU 3aaaHus Ne3 Guiera
ykazanbl B [Ipunoxenuu 2.

[IpumepHble HUKENEPEUUCIEHHbIE BOMPOCH JUIsl TPOBEPKU KaTErOpUHU
«3HaTh» 3amaHuil Ne 1, 2 Owiera OXBaThIBalOT YCTHBIE JIEKCUYECKHUE TEMBI,
MPOWIEHHBIE IepUOo 00yUEHUs BO BTOPOM CEMECTpE:

AHeuiucKuil a3olK

What is science? What is its purpose?

Why is science called an intellectual enterprise?

What benefits of technology can we enjoy in our personal, work, or social life?
Do new technologies have negative effects on people’s lives? What?

Why do some people fear the changes brought about by new technologies?
How has the life and living conditions of people changed since 20007

7. How does the progress of science influence the life and living conditions of
people? Give the examples.

8. How can the study of a natural world help improve people’s lives all over the
world?

A e
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9. How did the word ‘scientist’ come to be?

10. Who and when introduced the word ‘scientist’?

11. What is the scientific method? Which steps does it consist of?

12. What do the techniques of inquiry depend on?

13. What is a hypothesis as a scientific method step? How is it formed and
tested?

14. What is the final step of the scientific method?

15. What is your thesis title? What influenced the choice of your research topic?
16. What is the aim / objective of your research?

17. What tasks are you going to carry out during the research?

18. What is the practical part of your research supposed to consist in?

19. What are you going to prove in the course of your research?

20. What is the background of your research?

21. Who is your scientific advisor? When are you going to defend your thesis?
22. What research methods are you going to use while writing your thesis?

23. Does your research have any novelty? What is it?

24. What tools are you going to use in your research?

25. How many parts will you have in your research? What are they?

26. Speak about scientific and technological progress.

27. Speak about your master’s research.

Hemeuxuit azvik:

1. Was fiir ein Prozess ist der wissenschaftlich-technische Fortschritt?

2. Was ist das Ziel des wissenschaftlich-technischen Fortschritts ?

3. Welche Aufgaben werden in der Produktion gelost? Und wie viele?

4. Was wird dabei vervollkommnet und entwickelt?

5. Wozu fiihrt der wissenschaftlich-technische Fortschritt? Zu welchen
Verinderungen?

6. Was umfasst die wissenschaftlich-technische Revolution?

7. Auf welchen Gebieten wurde die wissenschaftlich-technische Revolution
ausgelost?

8. Zu welcher Kraft wurde die Wissenschaft geworden?

9. Wo werden neue wissenschaftliche Ergebnisse in der Praxis genutzt?

10. Wo wird die Kybernetik angewendet?

11. Was konnte in der Praxis die kiinstliche Intelligenz selbst machen?

12. Welche  Richtung hat der wissenschaftlich-technische  Fortschritt
eingeschlagen?

13. Wie kann das Studium der Natur dazu beitragen, das Leben vieler Menschen
auf der ganzen Welt zu verbessern?

14. Warum ist es so wichtig, umweltfreundliche Produktion herzustellen? Und
wie kann der wissenschaftlich-technische Fortschritt helfen?

15. Wie lautet der Titel Ihrer wissenschaftlichen Arbeit? Warum haben Sie sich
fiir dieses Thema entschieden?

16. Was werden Sie im praktischen Teil Threr Forschung leisten?

17. Welche Aufgaben werden Sie wihrend der Untersuchung 16sen?
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18. Was ist das Ziel Threr Untersuchung?

19. Worauf wird sich der theoretische Teil Ihrer Forschung konzentrieren?

20. Was ist die wissenschaftliche Neuheit [hrer Arbeit?

21. Wer ist Thr wissenschaftlicher Betreuer? Und wann werden Sie Ihre
Dissertation promovieren?

22. Worauf wird sich der praktische Teil Ihrer Forschung konzentrieren?

23. Wird Thre Forschung eine praktische oder theoretische Anwendung haben?
Was ist der praktische / theoretische Nutzen Threr Forschung?

24. Welche Methoden werden Sie in Threr Forschung verwenden?

25. Wie viele Teile werden Sie in Threr Forschung haben? Was sind Sie?

26. Sprechen Sie liber den wissenschaftlich-technischen Fortschritt.

27. Sprechen Sie iiber Thre wissenschaftliche Arbeit.

Dpanuy3cKuil A3vIK:

. Est-ce que notre siécle a vu de grands changements dans la vie?

. Quand quelque choses que nous faisons maintenant semblaient impossibles ?

. A quelle époque I'histoire de la technologie remonte-elle?

4. A quoi la science sert-elle aujourd’hui?

5. Comment profitons-nous grace a la technologie?

6. Est-ce que la chimie a eu une nouvelle naissance dans notre siccle?

7. L'é¢tude du monde naturel et de l'univers peut aider a améliorer la vie de
nombreuses personnes, n'est-ce pas?

8. De quoi certains personnes craignaient -ils en 18127

9.Y a-t-il un c6té négatif des nouvelles technologies ? Pourquoi?

10. Quand La science est-elle une tentative intellectuelle de comprendre ou
changer le monde d'une manicre particuliére?

11. et par qui le mot «scientifique» a-t-il été introduit?

12. Qu'est-ce que la “méthode scientifique” ?

13. Quelles étapes peuvent Etre distinguées dans la méthode scientifique?

14. Quelle est la derniere étape de la méthode scientifique?

15. Pourquot le test pratique de la théorie est-il essentiel?

16. Quelle était votre spécialité dans 1'Université technique d'Etat de Tver?

17. Quel est le titre de votre thése ? Pourquoi avez-vous décidé de prendre ce
theme?

18. Pouvez-vous décrire le but de votre travail scientifique?

19. Quelles parties votre thése de maitrise comportera-t-elle?

20. Que comprendra la partie pratique de votre these ?

21. Quelles taches effectuerez-vous au cours de la recherche?

22. Quelles méthodes étrangeres et nationales allez-vous comparer au cours de la
recherche?

23. A quoi la nouveauté scientifique de votre travail tient -t-elle?

24. Qui est votre conseiller scientifique ?

25. Quand prévoyez-vous de soutenir votre these de maitrise?

26. Parlez du progres scientifique et technologique.

27. Parlez de votre recherche dans la thése de maitrise.

17

W N =



9.3. ®OH/ OLICHOYHBIX CPEJCTB MPOMEKYTOYHOM aTTeCTALUN
B (hopMe KypCcoOBOro nNpoeKTa WM KypcoBoi padoThbl

VY4eOHbIM MJIaHOM KypcoBasi paboTa U KypCOBOM MPOEKT MO JUCHHUIUIMHE HE
MIPEAYCMOTPEHBI.

10. MeToanuyeckne peKOMEHIAUNH 110 OPraHU3alMU U3YYeHHU S AUCHUIINHBI

Benymias posiib B H3YyYCHUM JUCIUIUIMHBI OTBOJUTCS TMPAKTUYECKUM
3aHATUAM. MeTonbl TpernojaBaHus JOJDKHBI TMOOYXKJIaTh MAarucTpaHTOB K
CaMOCTOATENbHON paboTe. A 3TO 3HAYUT, YTO UMEHHO B ayJUTOPUU MAruCTPaHT
JOJKEH TIONYYUTh HABBIKM CaMOCTOSITENIbHOM paboOThl CcO  ClenUaibHOM
JUTEPATypoll Ha MHOCTPAHHOM S3bIKE€ C LIENBI0 MOJYYEHHS MPOPECCHOHATIBHON
nHpopMalK,  HaBBIKK  TIOJIb30BAaHHUS  DJIGKTPOHHBIMM  pecypcaMu U
COBEPIIEHCTBOBAHUS 3HAHUN MHOCTPAHHOTO A3bIKa U pabOTHI ¢ MPOPECCUOHATBHO-
OPUCHTHPOBAHHBIMU MaTepHUalaMl Ha MHOCTPAHHOM SI3bIKE. 3aHATHS TIPOBOISITCS
B COOTBETCTBUM C OCHOBHBIMH TpeOOBaHUSMH METOJIUKH TPEToJaBaHuUs
MHOCTPAHHOTO  si3bIKa: (POHETHYECKUE YNPaXKHEHUs, UTEHHE, TOBOpPEHUE,
ayIUpOBAHUE, TUCBMO, IIEPEBOJL.

B yudeOHOM mpouecc peKOMEHAYETCs BHEIpPEHUE CyOBEKT-CyObEeKTHOM
MEJarorM4eckoil  TEXHOJOTHH, TIPU KOTOPOM B  pacCIHCaHUU  KaKIOTO
MpernojaBaressl OnpeAeNseTcss BpeMsl KOHCYIbTalluii MarucTpaHTOB B CBOOOJHOE
OT Y4eOHBIX 3aHSATUNA BpPEMSI.

Pexomennyercss oOecrneuuTh MAarucTPaHTOB, HW3YYAIOIIUX JUCIUILIUHY,
ANEKTPOHHBIMU  Y4YEOHHKaMHU,  y4eOHO-METOAMYECKUM  KOMIUIEKCOM IO
OUCIIMIUIMHE, BKJIIOYasT METOJAMYECKUE YKa3aHWS K BBINOJIHEHHUIO BCEX BHJIOB
CaMOCTOSATEIbHOMN paboTHI.

11. BHecenne wHM3MeHeHMil M JONOJHEHUNI B pado4yyrw mnporpamMmy
AUCUMILTHHBI

Kadpeapa exeronmHo OOHOBISET coJepkaHHEe paboOuux MpoOrpaMm
JTUCHUIUIAH, KOTOphle OGOPMIISIIOTCS MPOTOKOJaMU 3acenanuii kadeapsl, hopma
KOTOpBIX yTBepxkaeHa «llomoxennem o pabouux mporpaMmax JAUCIUILIINH,
cootBeTcTBYIOMMUX @I'OC BOY».
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IIpunoxenue 1

denepajbHOE TOCYIAPCTBEHHOE 010/IKETHOE 00pa30BaTeIbHOE YUpPEeKICHUEe
BbICIIET0 00Pa30BaHUA
«TBepckoi rocy1apcTBeHHbI TEXHUYECKUI YHUBEPCUTET)

Hanpasnenne mnoaroroBku wmaructpatypsl — 15.04.05 KoHcTpyKTOpCKO-
TEXHOJIOTHYECKOE 00eCIeUeHNEe MAITMHOCTPOUTEIBHBIX TTPOU3BOICTB
HamnpapnenHocts  (mpoduiab) MOATOTOBKM — TEXHOJOTHU  CBApPOYHOIO
IIPOU3BO/ICTBA.

Kadenpa «HOCTpaHHBIX S3BIKOBY»
Juciumnmaa «/HOCTpaHHBIN S3bIK (QHTJIHHCKUN) B TPO(GECCUOHATLHOM
JICSITSIIbHOCTHY

Cemectp 2

3AJAHME JJIS1 JONOJTHUTEJIBHOI'O HTOI'OBOT'O
KOHTPOJIBHOI'O UCHIBITAHUS 1JIS1 HOJYUEHUS 3AUYETA C
OLIEHKOU

Ne 1

——ee

1. Bonpoc auist npoBepku ypoBHA «3HATb» — 0 wnu 1 6ann:
Speak about your master's research.

2. 3aganue nis npoBepku ypoBHs «3HATDH» — 0 wnm 1 Gann:

OTBeTbTE HA BONPOCHI:

1. What benefits of technology can we enjoy in our personal, work, or social
life?

2. What is the scientific method? Which steps does it consist of?

3. 3aganue ais npoepku ypoBHS «YMETDb» — 0 unu 1 Gamn:

BbinosiHuTe TNHMCbMEHHBIH TepeBO] OPUIMHAJIBHOIO TeKCTa MO
npopuiarw noaroroBku (1800 —2000 3HaK0B) ¢ aHIIMIICKOr0 A3bIKA HA
roCy1apCTBEHHBIN CO CJI0BapeM.

Bpems nmoaroroBku 45 MUHYT.

Kpurtepuu nToroBoii OeHKH 3a 3a4er:

«3a4TEHO» - MIPU CyMMe 0auioB 2 Wi 3;
«HE 3a4TeHO» - Ipu cymme OasioB 0 wu 1.

Cocraputenu: 3aBeayronui kabenpoit U5, k.m.H., 101EHT B.B.Cuzosa
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Ipunoxenue 2

IIpuMepHBIN BADHAHT OPUITMHAJIBHOIO TEKCTA JJIA NIePeBOJa HA PYCCKUH
SI3bIK /IJIsl BHINIOJIHEHN S 3a1aHnst Ne 3

AHenunucKkuil a3vlK

DEVELOPMENT OF FRICTION STIR WELDING TECHNIQUE

In recent decades, friction stir welding (FSW)* emerged as one of the most
significant developments among metal joining processes. Indeed, FSW is a solid-
state metal joining process that provides users with many advantages over fusion
welding techniques such as higher energy efficiency, versatility, environmental
friendliness, and the capacity to join non-weldable and dissimilar alloys. Moreover,
FSW joints demonstrate higher tensile strength and fatigue life, lower distortion,
less residual stress, less sensitivity to corrosion, and porosity-free joints in
comparison with conventional fusion welded joints. In spite of prominent
advantages of FSW over common fusion welding techniques, equipment costs and
royalties are the major barriers against the wide- spread implementation of FSW.

During the FSW process, a non-consumable rotating tool plunges into a workpiece
and traverse along the joint line. The main process parameters of the FSW are tool
tilt angle with respect to the sample surface, tool plunge depth, tool rotational
speed, and traverse speed. These process parameters along with tool design directly
control the mixing and stirring process during the FSW. Thus, they affect the
amount of forces generated during material deformation. Moreover, the quality of
the weld is the direct result of an effective mixing and stirring process. Therefore,
understanding the combined effect of these parameters on generated forces and
quality of the weld is of crucial importance to set properly these parameters.
Although, there is a good deal of reported research available regarding the effect of
FSW parameters on generated force and mechanical properties of the welded
aluminum plates at tilt angle, there is a severe lack of information available
regarding the quality, defect-free FSW joints welded at right angle. Moreover, in
the vast majority of the reported research, FSW joints are welded at such low
traverse speeds that they are not economical for most industrial applications.

Indeed, conducted research mainly demonstrates that a non-zero tool tilt angle
should be applied to accomplish a sound defect-free weld.

FSW*— cBapka TpeHHeM ¢ iepeMenmnBaHueM
tool tilt angle — yron naxnona

1863 pr.ch.
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Hemeukuii azvik

ADDITITIVE PROZESSKETTE ZUR INSTANDSETZUNG VON
BAUTEILEN

Komplexe Bauteile ohne Filigestellen sind die Spezialitit additiver Verfahren.

Immer deutlicher wird der Wert dieser Technologie fiir den
Turbomaschinenbau, etwa bei der Fertigung von Turbinenschaufeln mit inneren
Kiihlstrukturen. Wichtig fiir vorbildgetreue Turbinenkomponenten: die

Technologie ermoglicht die Fertigung von Freiformen und Hinterschnitten, von
aullen- und innenliegenden filigranen, komplexen Strukturen als Einzelteil — und
das in einem einzigen Arbeitsschritt. des Weiteren bendtigen additive Verfahren
keine formgebenden Werkzeuge und weisen demnach kiirzere Prozessketten im
Vergleich zu konventionellen Herstellungsverfahren auf. Wirtschaftliche Vorteile
kommen vor allem bei kleinen Losgréen und Bauteilabmessungen zur Geltung.

In diesem Artikel werden am Beispiel einer Turbinenschaufel
Schliisseltechnologien einer additiven Prozesskette gezeigt. Zunichst erfolgt die
additive Fertigung einer Turbinenschaufel mittels Selective Laser Melting*
(SLM). das Verfahren ermoglicht die Integration innenliegender Kiihlkanédle. An
dieser Schaufel wird anschlieBend mittels Laser-Pulver- Auftragschwei3en (LPA)
die Reparatur unterschiedlicher Beschiddigungen demonstriert. Im nichsten Schritt
der Prozesskette bietet ein optischer 3d-scan der Schaufel die Moglichkeit zur
Qualitatskontrolle und zum Vergleich der Bauteilabmessungen mit der
Sollgeometrie.

Prozesskette zur Reparatur von Bauteilen

Zu Beginn der Prozesskette erfolgt eine Befundung und Vorbereitung der
Reparaturaufgaben der verschlissenen oder zerstorten Zonen am Bauteil. Im
zweiten Schritt wird fiir die Fehlstellen ein geeignetes Verfahren ausgewihlt. Bei
starker Abnutzung wird ein Neuaufbau der Komponente angestrebt, fiir den sich
das Selective Laser Melting eignet. Bei regional begrenzten Fehlstellen kann
eine Reparatur mittels Laser-Pulver-Auftragschweillen erfolgen. Dabei konnen
dreidimensionale Schidden oder auch beschddigte Oberflichen durch neuen
Materialauftrag regeneriert werden. Im Anschluss erfolgt die Fertigung im
gewihlten additiven Verfahren, SLM oder LPA.

Nach dem Reparaturprozess bzw. der Fertigung der Komponente wird eine
Qualititskontrolle durchgefiihrt.

*Selective Laser Melting - cenekTUBHOE J1a3epHOE TIaBJIEHUE

1947 Zeichen
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Dpanuy3cKuil A3bIK

PROCESSUS ADDITIVE POUR LA REPARATION DE COMPOSANTS

Les composants complexes sans joints sont la spécialit¢ des procédés additifs.
L'intérét de cette technologie pour les turbomachines devient de plus en plus
évident, par exemple dans la fabrication d'aubes de turbine a structures internes de
refroidissement. C'est important pour les composants de turbines: la technologie
permet la production de formes libres et de contre-dépouilles, de filigranes
externes et internes, de structures complexes en tant que pieces individuelles - et le
tout en une seule étape de travail. De plus, les procédés additifs ne nécessitent
aucun outil de mise en forme et ont donc des chaines de processus plus courtes par
rapport aux procédés de fabrication conventionnels. Les avantages économiques
sont particulicrement évidents dans le cas de petites tailles de lots et de dimensions
de composants.

Dans cet article, les technologies clés d'une chaine de procédé additif sont
présentées a l'aide de I'exemple d'une aube de turbine. Tout d'abord, une aube de
turbine est fabriquée a l'aide de la fusion laser sélective®* (SLM). Le processus
permet l'intégration de canaux de refroidissement internes. La réparation de divers
types de dommages sera ensuite démontrée sur cette aube a 1'aide du soudage laser
par recharge de poudre (LPA). Dans I'étape suivante de la chaine de processus, un
scan optique 3D de la lame offre la possibilit¢ d'un contrdle qualité et d'une
comparaison des dimensions du composant avec la géométrie cible.

Au début de la chaine de processus, il y a une évaluation et une préparation des
taches de réparation pour les zones usées ou détruites sur le composant. Dans la
deuxiéme étape, une méthode appropriée est sélectionnée pour les défauts. En cas
d'usure sévere, l'objectif est de reconstruire le composant, pour lequel la fusion
laser sélective est adaptée. Dans le cas de défauts limités a une région, les
réparations peuvent étre effectuées par rechargement de poudre au laser. Les
surfaces endommaggées peuvent €tre régénérés en appliquant un nouveau matériau.

Apres le processus de réparation ou la production du composant, un controle
qualité est effectué.

*Fusion laser sélective - CeIEKTUBHOE JIa3€pHOE IJIaBJICHHE
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