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Широкое внедрение методов математического моделирования в 

практику решения производственных задач позволяет найти и обосновать 
необходимые научно-технические решения без проведения сложных и 
дорогостоящих натурных экспериментов. Моделирование любой 
производственной задачи требует хорошего знания физической сущности 
изучаемого процесса и адаптации математических методов исследования к 
конкретным особенностям и условиям производства. Выбранная 
диссертантом Мансуром Г.А. задача оптимизации технологических 
процессов отжига сортового стекла экономически целесообразна, особенно в 
связи повышением цен на энергоресурсы, представляет собой актуальную 
задачу, решение которой соответствует предмету диссертационной работы на 
соискание ученой степени кандидата технических наук. 

Диссертантом проведены корректные расчеты в рамках существующих 
физических и математических моделей формирования свойств, 
возникновения и релаксации напряжений в стеклообразных материалах. 
Рассмотрена и решена задача определения важнейших характеристик 
структурной релаксации стекла на основе экспериментальных данных 
дилатометрических исследований. Представляют значительный интерес 
разработанные автором в среде Matlab модели распределения температуры в 

сортовом стекле при сложном несимметричном характере его конвективно-

радиационного теплообмена с окружающими телами, учитывающие 
зависимость теплофизических свойств стекла от температуры и 
цилиндрическую форму отжигаемых изделий. На основе построенных 

математических моделей процесса отжига сортовых стеклоизделий 
предложена методика определения оптимального по остаточным 

напряжениям режима отжига при выполнении ограничений на температуру 
окончания нагрева, использующая поиск условного экстремума методом 
неопределенных множителей Лагранжа. 

Автором произведена программная реализация разработанных моделей 
технологического процесса отжига сортовых стеклоизделий в виде 
автоматизированной системы расчета оптимального режима. Разработанная 
система применена для моделирования и оптимизации режимов отжига на 
стеклозаводах «Индустрия» и «Медстекло». Работоспособность созданного 




